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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstwy podbudowy zasadniczej jezdni z mieszanki
niezwigzanej z kruszywem C90/3 o uziarnieniu 0/31,5 (kruszywo 0/31,5: dolomit lub wapieh dewonski)
i uziarnieniu 0/63,0 (kruszywo 0/63,0: dolomit lub wapien dewonski) w trakcie robét zwigzanych z
inwestycja pn ,Modernizacja drogi dojazdowej do pél i tgk oznaczonej jako dziatka o numerze ewid.
973/1 w miejscowosci Gérno”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonywaniem warstwy podbudowy zasadniczej jezdni z mieszanki niezwigzanej z kruszywem
C90/3 o uziarnieniu 0/31,5 grubosci 10cm z kruszywa: dolomit lub wapieh dewonski oraz o uziarnieniu
0/63,0 grubosci 15cm z kruszywa: dolomit lub wapien dewonski.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koncowy wyrdb
powinny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane (dolomit lub wapiern dewonski), uzyskanego w wyniku przekruszenia surowca
skalnego lub kamieni narzuowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powyzsze powinno spetnia¢ wymagania zawarte w wytycznych ,Mieszanki niezwigzane do
drég krajowych". WT-4 2025 Wymagania Techniczne.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Wiasciwosci kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac¢ kruszywa zgodnie z normg PN-EN
13242. Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla kruszywa do mieszanek niezwigzanych dla ruchu KR1.

Wyszczegdlnienie

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
niezwigzanych(wedtug PN-EN 13242 [1])

L.p. wiasciwosci Podbudowa zasadnicza jezdni, B .
Nawierzchnia zjazdu adanie weaiug
1 Zestaw sit # 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16;
22,4; 31,5; 45; 56; 63 90
Wszystkie wymiary kruszywa sg
dozwolone
2 Uziarnienie G80/20,
Gr80, PN-EN 933-1 [3]
Ga75
3 Ogdlne granice i tolerancje GTs20/15
uziarnienia kruszywa grubego na PN-EN 933-1 [3]
sitach posrednich
4 Granice typowego uziarnienia GTg10,
kruszywa drobnego i kruszywa o GTa20 PN-EN 933-1 [3]
ciggtym uziarnieniu
5 Ksztatt kruszywa grubego: o Flso PN-EN 933-3
a) maksymalne wartosci [4]
wskaznika ptaskosci
6 |lub - Sles PN-EN 933-4
b) maksymalne wartosci [5]
wkaznika ksztattu
7 Kategorie procentowych Coos3
zawartosci ziaren o powierzchni
przekruszonej lub tamanych oraz PN'EES]%S'S
ziaren catkowicie zaokrgglonych w
kruszywie grubym
8 Zawarto$¢ pytu foekiarowana | PN-EN 933-1
a) w kruszywie grubym [3]
9 b) w kruszywie drobnym foekiarowana | PN-EN 933-1
[3]
10 | Odporno$c¢ na rozdrabnianie, LA PN-EN 1097-2
kategoria nie wyzsza niz [9]
11 Odpornosc¢ na scieranie kruszywa MpeDeklarowana PN-EN 1097-1
grubego [8]
12 | Gestosc¢ (rozdziat 7, 8 albo 9) Deklarowana PN-EN 1097-6,
rozdziat 7, 8 albo 9
[10]
13 | Nasigkliwosé WA,2 ° PN-EN 1097-6
(rozdziat 7, 8 albo
9w
zaleznosciodfrakciji
)
[10]
14 | Siarczany rozpuszczalne w kwasie AS\R PN-EN-1744-1 [13]
15 | Catkowita zawartos¢ siarki SV PN-EN-1744-1 [13]
16 | Statos¢ objetosci zuzla Vs PN-EN-1744-1
stalowniczego (rozdziat 19.3) [13]
17 | Rozpad krzemianowy w zuzlu Brak rozpadu PN-EN-1744-1
wielkopiecowym kawatkowym (rozdziat 19.1) [13]
18 | Rozpad zelazawy w zuzlu Brak rozpadu PN-EN-1744-1
wielkopiecowym kawatkowym (rozdziat 19.2) [13]
19 | Sktadniki rozpuszczalne w wodzie Brak substanciji szkodliwych w PN-EN 1744-3
stosunkudo srodowiska wg
o [14]
odrebnych przepisow
20 | Zanieczyszczenia Brak zadnych ciat obcych takich jak

drewno, szkfo i plastik, mogacych
pogorszy¢ wyréb koncowy




QCcm

PROJEKT

21 Zgorzel stoneczna bazaltu SBia PN-EN 1367-3
[12],
PN-EN 1097-2 [9]
22 | Mrozoodporno$c¢ na frakcji - skaty magmowe i przeobrazone:
kruszywa 8/16 F4,

- skaty osadowe: F10, PN-EN 1367-1 [11]

- kruszywa z recyklingu: F10 (F253)
Skiad materiatowy deklarowany
Istotne cechy srodowsikowe Wiekszos¢substancjiniebezpiecznyc
hokreslonych w dyrektywieRady
76/769/EWG zazwyczaj nie
wystepuje w
zrédtachkruszywapochodzeniaminer
alnego. Jednak w odniesieniu do
kruszywsztucznych i
odpadowychnalezybadaéczyzawarto
$ésubstancjiniebezpiecznych nie
przekraczawartoscidopuszczalnych
wgodrebnychprzepisow
' —tgczna zawarto$é pytdw w mieszance powinna miesci¢ sie w wybranych krzywych granicznych wg

.2.3.2

—w przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosc¢

— pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50%

2.3.2. Uziarnienie

Do wykonania podbudowy jezdni i nawierzchni zjazdéw nalezy zastosowac kruszywo tamane o
uziarnieniu 0/31,5.

Uziarnienie mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstwy podbudowy zasadniczej (mieszanka
0/31,5mm), okreslone wedtug PN-EN 933-1 musi spetnia¢ wymagania przedstawione na rysunku 1.
Uziarnienie mieszanek kruszyw przeznaczonych do nawierzchni zjazdéw (mieszanka 0/31,5mm),
okreslone wedtug PN-EN 933-1 musi spetniaé wymagania przedstawione na rysunku 2.

Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miesci¢ sie w
odpowiednich krzywycj uziarnienia ograniczonych przerywanymi liniami (SDV) z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 2, ale powinna spetnia¢ takze wymagania ciggfosci
uziarnienia.
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Rysunek 2. Mieszanka ﬁ-e-z_vw-é;ana 0/63,0 do warstwy podbudowy zasadniczej

Aby zapewni¢ jednorodnos$¢ i ciagtos¢ uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na rysunku
1 wymaga sie, aby 90% uziarnien zbadanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP) w

okresie 6 miesiecy spetniato wymagania podane w tablicach 2 i 3.

Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej

jednorazowo.

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach kontrolowanych — poréwnanie z

deklarowang przez producenta wartoscia (S)

Mieszanka Poréwnanie z Qeklaovyana przez producenta wartoscia (S)
L.p. niezwiazana Tolerancje przesiewu przez sito [mm], [%(m/m)]
0,5 1 2 5,6 11,2 16 | 224 | 31,5
1 0/31,5 5 | £t5 | +7 | £8 - +8 - +8 - -
0/63,0 - 5 | £5 | 7 - 8 - 8 +8

Tablica 3. Wymagania wobec ciggtosci uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach

podczas badan kontrolnych produkowanych mieszanek.

Mieszanka Minimalna i maksymalna zawarto$¢ frakcji w mieszance — réznice przesiewdw [Y%(m/m)]
L.p. niezwiazana 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 16/31,5
Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max.
1 0/31,5 4 15 7 20 - - 10 | 25 - - 10 | 25 - - - -
2 0/63,0 - - 4 15 7 20 10 | 25 10 | 25

2.3.3. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych

Mieszanki niezwiazane powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstwy podbudowy zasadniczej

obcigzonej ruchem KR1 po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora wg PN-EN 13286-2.

Wyszczeg6lnienie Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
L.p. whasciwosc niezwigzanych (wedtug PN-EN 13285 [2])
Podbudowa zasadnicza | Badanie wedtug
1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5; 0/63,0 PN-EN 933-1 [3]
2 Maksymalna zawartos¢ pytdw UFq PN-EN 933-1 [3]
3 Minimalna zawartos¢ pytéw LFnR PN-EN 933-1 [3]
4 Zawarto$¢ nadziarna OCg PN-EN 933-1 [3]
5 Wymagania wobec uziarnienia Krzywa uziarnienia wg
rys. 1irys. 2 PN-EN 933-1 [3]
6 Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia Wg tab. 2
poszczegbinych partii — poréwnanie z PN-EN 933-1 [3]
deklarowang przez producenta wartoscia (S)
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7 Wyrr_laganla wobec Jedno,rpd_nosm uziarnienia Wg tab. 3 PN-EN 933-1 [3]
na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach

8 Wrazl_|wo_sc_ na mroz: wskaznik piaskowy SE, 45 PN-EN 933-8 [7]
€O najmniej

9 Odpornos$¢ na rozdrabnianie LA3s5
(dotyczy frakcji 10/14 odsianej z mieszanki), PN-EN 1097-2 [9]
kategoria nie wyzsza niz

10 | Odpornosc¢ na Scieranie MpeDeklarowana
(dotyczy frakcji 10/14 odsianej z mieszanki), PN-EN 1097-1 [8]
kategoria nie wyzsza niz

11 Mrozoodpornos$c¢ (dotyczy frakcji kruszywa F4
8/16 odsianej z mieszanki) PN-EN 1367-1 [11]

12 | Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika >80 PN-EN 13286-2
zageszczenia Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96 [15];

h, co najmniej PN-EN 13286-47
[16]

13 | Wodoprzepuszczalnos¢ mieszanki w warstwie Brak wymagan PN-EN 13286-2
odsgczajgcej po zageszczeniu wg metody [15];
Proctora do wskaznika zageszczenia Is=1,0; ISO/TS 17892-
wspétczynnik filtracji k, co najmniej cm/s 11[17]

14 | Zawartosé yvody W mieszance zaggszczanej, 80-100 PN-EN 13286-2
% (m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody [15]
Proctora

2.3.4. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-EN 1008 [19].

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z mieszanek niezwigzanych stabilizowanych

mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

— roéwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny byé stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostatych materiatbw powinien odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania roboét
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Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze pod podbudowe stanowi podtoze mechanicznie profilowane i zageszczone i powinno spetniac¢
wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza”.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubosé po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byé
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;,
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-EN-13286-2 (metoda Il). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie inapowietrzanie. Jezeli wilgotnosc
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona
okreslona iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa
jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.4.Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania roboét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

Czestotliwos¢ badan
Lp. | Wyszczegblnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia
dziennej dziatce roboczej podbudowy przypadajgca na
jedno badanie (m)
1 | Uziarnienie mieszanki 1 600
2 | Wilgotno$¢ mieszanki 1 600
3 | Zageszczenie warstwy 1 badanie VSS na 5000 m*




QCmMm

PROJEKT

4 |Badanie wtadciwo$ci kruszywa | dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa
wg tab. 1, pkt 2.3.2

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢é zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébki nalezy
pobiera¢ w sposdb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢
na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-EN-13286-2 (metoda Il), z tolerancjg +0%, -20%.

Wilgotnos$c¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 1097-5.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywa¢ sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz
na 5000 m?, lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia E; jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

LEPY:
E,
Witérny modut E, gornej warstwy podbudowy zasadniczej powinien wynosi¢ minimum 130 MPa.

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.

Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢é oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy
6.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.
Lp. |Wyszczegolnienie badan i pomiaréw | Minimalna czestotliwo$é pomiaréw

1 Szerokos$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposoéb ciaggty planografem albo co 20 m fatg na
kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co100m

6 Uksztattowanie osi w planie* co100m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m”?

8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwéch przekrojach na kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
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Szerokos¢ podbudowy nie moze r6zni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentaciji projektowe;j.

6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢é 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy
Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy

Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 7, ugiecie
sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 7.

Tablica 7. Cechy podbudowy.

Podbudowa Wymagane cechy podbudowy

z kruszywa Minimalny modut odksztatcenia

o wskazniku | Wskaznik Maksymalne ugiecie mierzony ptytg o srednicy 30 cm,

Wpog Ni€ zageszczenia ls | sprezyste pod kotem, mm MPa

mniejszym | nie

mniejszy niz

niz, % 40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
obcigzenia E, obcigzenia E,

60 1,0 1,40 1,60 60 120

80 1,0 1,25 1,40 80 140

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, kitére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na witasny koszt poszerzy¢
podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu,
dotozenie materiatu i powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubosé podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

10
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Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa no$nosé¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci
podbudowy wynikito z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0go6lne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) podbudowy lub nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0godlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 13242+A1:2010  Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285:2010 Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja
PN-EN 933-1:2012 EN Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
PN-EN 933- ziarnowego. Metoda przesiewania

1:2000/A1:2006 PL

PN-EN 933-3:2012 EN Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu
PN-EN 933-3:1999 ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

+A1:2004 PL

PN-EN 933-4:2008 EN Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie
PN-EN 933-4:2001 PL ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu (oryg.)

1
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PN-EN 933-5:2000
+A1:2005

PN-EN 933-8:2001 PL
PN-EN 933-8 +A1:2015-
07 ANG

PN-EN 1097-1:2011 EN
PN-EN 1097-1:2000
+A1:2004 PL

PN-EN 1097-2:2010 EN
PN-EN 1097-2:2000
+A1:2008 PL

PN-EN 1097-6:2013-11
EN

PN-EN 1097-6:2002
+A1/2006 PL

PN-EN 1367-1:2007 EN
PN-EN 1367-1:2001 PL
PN-EN 1367-3:2002
+AC:2004

PN-EN 1744-1+A1:2013-
05 EN

PN-EN 1744-1:2000 PL
PN-EN 1744-3:2004

PN-EN 13286-2:2010 EN
PN-EN 13286-2:2007 PL

PN-EN 13286-47:2007
PL
PN-EN 13286-47:2012
EN
ISO/TS 17892-11:2009

PN-B-04481:1988
PN-EN 1008:2004

BN-77/8931-12
PN-EN 1097-5:2008 EN
PN-EN 1097-5:2001 PL

BN-64/8931-02

10.2. Inne dokumenty

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 8: Ocena
zawartosci drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie
odpornosci na scieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 3: Przygotowanie
wyciagow przez wymywanie kruszyw

Mieszanki niezwigzane i zwigzane hydraulicznie -- Cze$¢ 2: Metody
badan laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartosci wody --
Zageszczanie metodg Proktora

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym -- Czes¢ 47:
Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci,
natychmiastowego wskaznika nosnosci i pecznienia liniowego

Badania geotechniczne - Badania laboratoryjne gruntow - Czes¢ 11:
Badanie filtracji przy statym i zmiennym gradiencie hydraulicznym
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
(oryg.)

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

Wytyczne Techniczne WT-4 2010. Mieszanki niezwigzane do drdg krajowych.
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.
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